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The furniture industry is one of the most representative sectors in the Valencian region, in
terms of volume of production, turnover and number of companies, which generally are
SMEs. The wood industry which belongs to this sector, covers various activities of
transformation for the production of semi-finished products, finished products and recovery of
wood. It is the third type of industry with more accidents at workplace, producing more than
50% of the accidents in the furniture manufacturing activity. This paper, shows the study of
the conditions of health and safety of a family-business company, dedicated to the activity for
more than 70 years. All risks have been identified and hygienic risks have been assessed for
each workplace. The main risks identified were, exposure to chemicals, noise, lack of order
and cleanliness, and poor work habits. With the aim to eliminate or mitigate them, proposed
actions such as adequacy of the storage of chemical products, review of the extraction
system located to improve their efficiency and reduce the noise as well as training on safety
and health to workers. After the implementation of the cited measures, the initial level of risk
was reduced effectively.
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ESTUDIO DE LAS CONDICIONES DE SEGURIDAD Y SALUD EN UNA EMPRESA
DEDICADA A LA FABRICACION DE MUEBLES DE MADERA

El sector del mueble es uno de los mas representativos de la Comunidad Valenciana, en
cuanto a volumen de produccion, facturacion y nimero de empresas, que generalmente son
PYMES. La industria de la madera a la que pertenece este sector, abarca distintas
actividades de transformacién para obtencién de semielaborados, productos finales y
recuperaciéon de madera. Es el tercer tipo de industria con mas siniestralidad, produciéndose
mas del 50 % de los accidentes en la actividad de fabricacion del mueble. El presente
trabajo, muestra el estudio de las condiciones de seguridad y salud de una empresa de
caracter familiar, dedicada a la actividad desde hace 70 afios. Se han identificado todos los
riesgos y evaluado los riesgos higiénicos por puestos de trabajo. Los principales riesgos
fueron, exposicion a productos quimicos, ruido, falta de orden y limpieza, y malos habitos de
trabajo. Para eliminarlos o mitigarlos, se propusieron medidas como, adecuacién del
almacén de productos quimicos, revision del sistema de extraccion localizada para mejorar
su eficacia y reducir el ruido asi como formacién sobre seguridad y salud a los trabajadores.
Tras la implantacién de las medidas indicadas, se pudo comprobar que se redujo el nivel de
riesgo inicial de forma efectiva.
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1. Introduccién

El presente estudio se centra en la actividad de fabricacion de muebles de madera, que en
Espafia se encuadra dentro del sector D de industria manufacturera y le corresponde el
coédigo CNAE 31. Tanto la industria maderera como el sector del mueble, son primordiales
en la economia de los paises industrializados, siendo una de las mas destacadas dentro del
grupo de las industrias manufactureras. La produccion a nivel mundial se concentra en unos
pocos paises que ostentan una alta cuota de mercado, y se localiza principalmente en los
paises desarrollados que tienen el doble papel de productores y de consumidores, como es
el caso de Espafia (Fernandez & Hinojo, 2007 y Santos et al., 2012).

La demanda de productos del sector viene determinada basicamente por dos aspectos
fundamentales, la adquisicion de mobiliario para viviendas nuevas o la renovacion del
mobiliario antiguo. En los ultimos afios el sector ha sufrido una tendencia a la baja como
consecuencia del deterioro del poder adquisitivo de las familias y del retroceso del gasto
destinado a equipamiento para el hogar, lastrado por la notable caida de la venta de
viviendas, tanto nuevas como de segunda mano.

La Comunidad Valenciana (CV) acoge al 18% de las empresas productoras de muebles en
Espafna (ver Figura 1), con un total de 2.408 empresas del sector del mueble y 1.899 del
sector de la madera, segun datos del Instituto Valenciano de Estadistica. Estas se reparten
entre Alicante (4%), Valencia (13,5%) y Castellon (0,7%) que cuenta con las empresas de
mayor tamafo. Ademas, es la segunda comunidad autonoma en numero de empresas
productoras de muebles en el conjunto nacional, por detras de Catalufia (18,9%).

Figura 1. Empresas dedicadas a la industria del mueble por comunidades autonomas
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Fuente: AIDIMA. Resumen ejecutivo: La industria del mueble en Espafia. Edicién 2010

Desde el punto de vista de la siniestralidad, para realizar un estudio representativo es
necesario entender el sector del mueble como parte de la industria de la madera, que
abarca toda la cadena de transformacion en productos de consumo, desde la primera
transformacion que origina productos semielaborados (empresas de aprovechamiento
forestal, aserrado, tableros y preparacion industrial de la madera), pasando por la de
segunda transformacion que proporciona productos finales (empresas de envases y
embalajes, de muebles, carpinterias, etc.), hasta los recuperadores de madera y envases
que cierran el ciclo.

Esta industria es el tercer tipo con mas siniestralidad, concretamente en el ano 2010 se
notificaron un total de 8.771 accidentes de trabajo con baja ocurridos durante la jornada de
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trabajo. En esta cifra se incluyen los accidentes correspondientes a la actividad de
fabricacion de muebles, que fueron un total de 4.180 accidentes. Asi, se observa que
practicamente el 50% de los accidentes corresponden a la actividad de fabricacion de
muebles. Solamente en la Comunidad Valenciana, segun los datos obtenidos del Plan 2012-
2013 contra la Siniestralidad Laboral en la Comunitat Valenciana, del INVASSAT
(INVASSAT, 2012), ocurrieron un total de 398 accidentes, lo cual supone un 17% del total
nacional. Esto supone que para reducir los indices de siniestralidad de la industria de la
madera, hay que actuar principalmente en la actividad objeto del presente trabajo.

La Figura 2 muestra la evolucidn en el numero de accidentes en los ultimos afios. En ella se
puede observar que se ha producido una disminucién considerable. Una de las principales
causas es la disminucién en la produccion en todos los sectores que engloban a la madera,
debido a la situacién de crisis econémica actual.

Figura 2. Accidentabilidad laboral de la industria de la madera y el sector del mueble
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Fuente: AIDIMA. Resumen ejecutivo: La industria del mueble en Espafa. Edicion 2010

Segun el “Informe de Accidentes Laborales Enero- Diciembre 2012”, realizado por UGT
(UGT, 2012), en el ano 2012 ocurrieron un total de 2.245 accidentes con baja a nivel
nacional, lo cual supone que en los dos ultimos anos se ha reducido casi en un 50% el
numero de accidentes laborales en el sector del mueble.

En lo referente al numero de enfermedades profesionales, la Figura 3 muestra su evolucién
en el periodo de 2006 a 2010 en la industria maderera y en el sector de la fabricacion de
muebles de madera. Como se observa, en el afno 2010 se detectaron un total de 404
notificaciones de enfermedad en la industria de la madera, de las cuales 230 fueron
atribuidas al sector de la fabricacion de muebles.
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Figura 3. Enfermedades profesionales en laindustria de la maderay el sector del mueble
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Fuente: Ministerio de Empleo y Seguridad Social

En el informe anual de 2012 realizado a nivel nacional por el Observatorio de Enfermedades
Profesionales (CEPROSS) y de Enfermedades Causadas o Agravadas por el Trabajo
(PANOTRATSS), se indica que se comunicaron un total 159 partes de enfermedad en la
actividad de fabricacion de muebles (CEPROSS & PANOTRASS, 2012). A nivel autonémico,
los datos obtenidos del Plan 2012-2013 contra la Siniestralidad Laboral en la Comunitat
Valenciana, del INVASSAT, muestran que se reconocieron 16 casos de enfermedad
atribuidas a empleados del sector de la fabricacion de muebles, lo cual supone que un 10 %
del total nacional (INVASSAT, 2012).

Las cifras indicadas muestran una gran representatividad de notificacion de casos de
enfermedades atribuidas a los trabajadores del sector del mueble respecto a la industria de
la madera. De hecho, cada vez son mas las enfermedades profesionales reconocidas para
este sector como la rinoconjuntivitis, el asma, angioedemas, alveolitis, fibrosis, neumopatias,
la fiebre del polvo, cancer, etc.

2. Objetivos

Este trabajo tiene como objetivo principal realizar un estudio de las condiciones de
seguridad y salud en una empresa dedicada a la fabricacion de muebles de madera. En esta
comunicacion se pretende mostrar las directrices establecidas para la creacion de una
metodologia de identificacidon y evaluacion de riesgos adaptada a dicha empresa, para
finalmente presentar los resultados de su aplicacién y las conclusiones obtenidas.

3. Metodologia

3.1. Descripciéon de la Empresa

Se trata de una empresa de caracter familiar, situada en la provincia de Valencia que se
dedica a la fabricacién de muebles para bafio y cocina, desde hace mas de 70 anos, y que
desde su adquisicién por los actuales propietarios ha ido sufriendo ciertos cambios de
mejora, modificaciones y ampliaciones condicionadas por la situaciones economicas de
épocas anteriores.
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La situacion actual de crisis econémica, no solo dificulta su supervivencia, sino que ademas
puede llegar a suponer un retroceso tecnoldgico por no poder mantener muchos de los
medios técnicos adquiridos con anterioridad. Asi pues, la fabrica que habitualmente contaba
con una plantilla de 20 trabajadores, en los ultimos afos se ha reducido significativamente.
Ademas, se han dejado de fabricar productos para la exposicion y venta directa, para
fabricar solamente muebles bajo demanda expresa de los clientes.

La empresa se encuentra situada dentro de una parcela rodeada de terrenos vecinos sin
edificar, exceptuando la parte de la antigua exposicion. Queda dividida en dos zonas
claramente diferenciadas, la zona de produccion o taller, y las oficinas, ambas exentas de
edificaciones colindantes.

Las oficinas estan construidas en un recinto dotado de un sistema de climatizacion. El
mobiliario que se encuentra en su interior es el tipico de oficina, un escritorio por empleado,
archivadores, estanterias, etc. Ademas, se puede encontrar todo tipo de material de oficina,
consumibles e impresoras.

El taller estd compuesto por un espacio diafano de unos 600 m? en el que se ubican todos
los equipos de trabajo y se realizan las actividades implicadas en el proceso productivo.
Ademas cuenta con locales destinados a almacenar materias primas, productos terminados,
productos quimicos, una cabina de pintura, etc.

Desde el punto de vista organizativo, la empresa se divide jerarquicamente en tres
estamentos diferenciados: direccion, gerencia y departamento de produccion. En este caso
particular, las tareas administrativas son realizadas por el gerente de la fabrica, que
depende directamente del director general de la empresa. La gerencia también incluye al
cuerpo técnico, que se encarga del disefio y de los pedidos. Y finalmente, esta el
departamento de produccion formado por los operarios de taller.

3.2. Evaluacion de Riesgos

Siguiendo las directrices marcadas en el RD 39 de 1997 de los Servicios de Prevencion, se
ha disefiado una metodologia de trabajo adaptada a la empresa, que consta de las fases
mostradas en la Figura 4.

Figura 4. Fases de la metodologia de evaluacion adaptada

Alcance Recopilar Identificar | Evaluar | Priorizar | Proponer Revisién

evaluacion informacion riesgos riesgos riesgos mejoras | evaluacion

El proposito de la metodologia empleada es profundizar y conocer progresivamente todos
los aspectos mas importantes de la empresa, necesarios para llevar a cabo una correcta
evaluacion de riesgos. En este caso, se ha realizado una evaluacion de riesgos sobre los
puestos de trabajo de administrativos, encargado de taller y operarios de taller,
diferenciando ademas entre sus respectivos ambitos de trabajo en secciones de oficinas y
de taller.

La fase de recopilacién de informacién se ha llevado a cabo en dos etapas. La primera de
ellas se basa en una investigacion documental, consistente en el estudio general del sector
(clasificacion de la actividad, evolucién en la produccién y facturacion, siniestralidad, etc.).
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La segunda corresponde a una investigacion dirigida a obtener informacion particular de la
empresa, realizando un diagndstico previo (que determine cual es el nivel de integracién de
la prevencion en la empresa), un inventario de recursos, y un estudio de la organizacion
interna de la empresa (organizacion interna, procesos y procedimientos de trabajo, etc.).

Para ello se realizaron entrevistas con el personal de los distintos departamentos, visitas de
reconocimiento para la observacion in situ de los procedimientos de trabajo, y se elaboraron
unas listas de inventario de recursos en las que se recogen datos relativos a las
instalaciones (aire comprimido, electricidad, ventilaciéon, etc.), equipos de trabajo
(maquinaria fija, equipos de manutencion y transporte, equipos portatiles, herramientas y
utiles de trabajo) y materias primas (tipos y composicién de la madera empleada).

Obtenida toda la informacion descrita, se procede a realizar la identificacion de riesgos. Para
ello se han creado unas listas de comprobacién, disefiadas a partir de diferentes guias
técnicas, y una lista estructurada de clasificacion de riesgos en funcién de las posibles
consecuencias propuesta por el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo
(Bestratén & Marron, 2002), en la que los riesgos se encuentran codificados y clasificados
segun las disciplinas de seguridad laboral, higiene industrial, ergonomia y psicosociologia.

El método elegido para realizar la evaluacion de los riesgos detectados en la fase anterior,
es una adaptacion del método general de evaluacion de riesgos propuesto por el INSHT
(Junta de Andalucia, 2005), cuya finalidad es esclarecer el grado de importancia de los
riesgos detectados a efectos de establecer prioridades en la actuacion preventiva. Este
proceso se compone de las etapas de analisis y de valoracién de los riesgos.

El analisis del riesgo se basa en la probabilidad de ocurrencia de un dafio, distinguiendo
entre los grados probabilidad alta, media y baja, y las consecuencias lesivas previsibles si se
materializa, atendiendo a la severidad del dafio, distinguiendo esta vez entre ligeramente
dafino, dafino y extremadamente dafiino.

Cruzando las valoraciones realizadas para ambos parametros se obtiene un nivel de riesgo,
que puede ser trivial en el mejor de los casos y no tolerable en el peor de ellos, existiendo
situaciones intermedias de riesgos tolerables, moderados e importantes, ordenados en
orden de gravedad creciente. En funcién del nivel de riesgo obtenido, se establecen una
serie de actuaciones y plazos para corregir las situaciones andmalas, teniendo en cuenta
que las medidas de control adoptadas y los tiempos de accidén deben ser proporcionales al
nivel de riesgo.

Una vez planteado el calendario de actuacién, se controlan los plazos y la implantacion de
las medidas propuestas, verificando su eficacia a través de una nueva evaluacién vy
comparacion de los niveles de riesgo anteriores con los actuales. En este caso, se ha
optado por la realizacién de dos controles, uno a los 6 meses y otro a los 12 meses, que
seria el plazo maximo de actuacién para las situaciones que planteen un menor nivel de
riesgo.

Tanto para realizar la evaluacién de riesgos, como para el plan de actuacion y para las
revisiones del mismo, se han creado unas tablas que recogen los aspectos mas importantes
en cada caso, cuyo disefio facilita en gran medida la interpretacién y comprensién de la
informacién mostrada, tal y como se muestra a continuacién en el apartado de resultados.
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5. Resultados

En este apartado se muestran los resultados de la metodologia de evaluacion descrita
anteriormente, siguiendo el orden indicado en la Figura 4.

En la fase de recopilacion de informacidon se ha determinado que la empresa tiene
contratada la prevencion con un servicio de prevencion ajeno. Ademas, dispone de un
sistema de prevencion que consta de varios documentos como: un plan de prevencion,
estudios de seguridad y salud, planes de formacién, registros de entregas de EPIs, etc. Pero
no posee un registro de accidentes y/o enfermedades, aunque en las entrevistas se ha
contrastado que durante al menos 38 anos (antigiiedad del encargado de taller), no se han
producido dichos acontecimientos.

Pese a la existencia de un sistema de prevencion, se ha podido comprobar en las diferentes
visitas realizadas a la fabrica, que esta circunstancia no garantiza su correcta implantacion,
pudiéndose observar deficiencias en lo que respecta a las condiciones de seguridad del
lugar de trabajo, y en las condiciones de mantenimiento y utilizacion de algunos de los
recursos disponibles.

Una vez realizado el diagnéstico previo a la empresa, se muestran los resultados de la
identificacion de riesgos. A modo de ejemplo, en la Figura 5 se muestra una extracto de las
listas de comprobacion elaboradas durante las visitas de campo con el fin de detectar los
riesgos presentes para cada puesto de trabajo.

Figura 5. Resumen de la tabla de identificacion de riesgos para el puesto de operario de taller

Ficha 3 IDENTIFICACION DE RIESGOS POR PUESTO DE TRABAJO
Seccién TALLER
Puestos de trabajo afectados OPERARIO DE TALLER

FACTOR DE RIESGO
'SEGURIDAD LABORAL (ACC

Caida de personas a distinto nivel

* No se emplean escaleras fijas, no hay altillos ni zonas de trabajo elevadas.

il CODIGO FACTOR DE RIESGO Sl | NO

HIGIENE INDUSTRIAL

310 |Exposici6n contaminantes quimicos | (3] |

* Debido al uso de productos téxicos y nocivos (tintes, barnices, de tratamiento de la madera,

cODIGO FACTOR DE RIESGO Sl | NO
. ERGONOMIA Y PSICOSOCIOLOGIA
410 | Posturas forzadas | st ]
* Existen numerosos trabajos en los que el trabajador debe asumir una postura inadecuada

desde el punto de vista biomecdnico. Como en los trabajos con ciertas maquinas o

herramientas sobre el banco de trabajo.
PSICOSOCIOLOGIA (INSATISFACCION)
510 | Contenido | | NO
* El contenido del trabajo es variable, ya que en el proceso de fabricacién de muebles intervienen

multitud de equipos. Permite que el trabajador perfeccione su técnica de trabajo. Los

En la Figura 6 se muestran los riesgos higiénicos identificados para cada puesto de trabajo,
obtenidos a partir de las tablas de identificacidon de riesgos.
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Figura 6. Resultados de la identificaciéon de riesgos

o s P
310 Exposicion contaminantes quimicos X X X
320 Exposicion contaminantes bioldgicos X X X
330 Ruido X X X
340 Vibraciones X
350 Estrés térmico X X

360 Radiaciones ionizantes
370 Radiaciones no ionizantes
380 lluminacion X X X

Teniendo en cuenta la extension de la actuacion y que todos los riesgos han sido tratados
de la misma manera, en el presente apartado se va a realizar el seguimiento de un riesgo
concreto que sirva como muestra de la aplicacion de la metodologia de trabajo. De todos
ellos se ha elegido el mas representativo de la actividad: el riesgo de exposicion a
contaminantes quimicos. Este riesgo se debe al uso y manipulacién frecuente de productos
quimicos durante el tratamiento la madera y a la exposicion del polvo resultante de la misma
en los procesos de mecanizacion. Aunque la evaluacién se realizé sobre todos los puestos
de trabajo, aqui se mostraran unicamente los resultados del puesto de trabajo mas afectado
por este riesgo, el de operario de taller.

Asi pues, en las Figuras 7, 8, 9 y 10 se muestran los resultados del analisis del riesgo de
exposicion a contaminantes quimicos para el puesto de operario de taller.

Figura 7. Resumen de la tabla de evaluacion de riesgos

ANALISIS DE RIESGOS

SECCION TALLER
PUESTO DE TRABAJO OPERARIO DE TALLER
copico PROBABILIDAD CONSECUENCIAS NIVEL DE RIESGO

La inhalacién de polvo de madera puede
Exposicién a polvo de madera y a productos quimicos de

provocar cancer u otras enfermedades.
manera continua en el desempefio de sus funciones. .

El dafio por exposicion a producios
Teniendo en cuenta el mal estado en el gue se .

310 ALTA DARING quimicos  depende de la via de

encuentran las conduccicnes de wventilacién y extraccidn

penetracidn y de las caracteristicas de la
en general y los elementos de captacidn de polvo y .

sustancia.
particulas de ciertas mdgquinas.

Ver Anexo il. Materias primas

- . . X . Se considera dafiino porque se tiene un
La probabilidad de infeccidn por agentes biclégicos estd
seguimiento y vigilancia de la salud de los

320 MEDIA ligada a la probabilidad de sufrir cores por objetos o DARINOG i MODERADO
X . . trabajadores, y se llevan a cabo
herramientas, por lo que se considera media.
campafias de vacunacion.
Como se puede observar, durante todo el trabajo se ha seguido un cédigo de colores para
cada disciplina preventiva, y otro numérico para cada riesgo concreto. Asi por ejemplo, el
codigo 310 corresponde al riesgo de exposicion a contaminantes quimicos, y el color verde

indica que pertenece a la disciplina de higiene industrial.

En la Figura 7 se presenta la tabla de evaluacion de riesgos, en la que se muestra la
valoracién del riesgo y su justificacion, que incluye una breve explicacion del criterio
empleado. En este caso se considera probabilidad alta porque la exposicién es continuada,
y el estado de los conductos de ventilacidon y extraccion general asi como de los elementos
de captacion de polvo de ciertos equipos de trabajo es deficiente. A las consecuencias se le
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otorgan el nivel de dafino, ya que la inhalacion de polvo puede provocar cancer u otras
enfermedades, al igual que la exposiciéon a ciertos productos quimicos en determinadas
circunstancias. Asi, finalmente se obtiene un nivel de riesgo importante.

En la Figura 8 se muestran las medidas preventivas dirigidas a limitar tanto la probabilidad
de exposicidon como las consecuencias en caso de accidente. Las medidas se apoyan en la
normativa mostrada en la tabla.

Figura 8. Resumen del plan de actuacion

ANALISIS DE RIESGOS

SECCION TALLER
PUESTO DE TRABAJO OPERARIO DE TALLER
PRIORIDAD
NI;I“:SLGI(’)E FARIC;%DE MEDIDAS PREVENTIVAS NORMATIVA DE
ACTUACION
Productos quimicos: RD 773/1997, sobre

1. Solicitar al proveedor o fabricante las FDS de los productos quimicos disposiciones minimas de
existentes en las instalaciones y de los que van a ser comprados seguridad y salud relativas a
posteriormente. Con estas fichas, junto con las del Anexo Il, del ja  utiizacion  por  Jos
presente trabajo, se debera elaborar un archivo de seguridad el cual frabajadores de equipos de
esté a disposicion de los trabajadores. proteccion individual.

2. Proceder a la adecuacion del almacén de productos guimicos en

funcién de los requerimientos y pautas de almacenamiento adecuados a RD 363/1995, por el que se

Exposicién cada sustancia: regula la Notificacion de Al Ta
310 aproductos pgjyg de madera:
quimicos RD  347/2001, sobre la

11. Cumplir las normas de prevencion que se establezcan para el control .
proteccion de la salud y

N . ) ) seguridad de los trabajadores
12. Conservar limpio el lugar de trabajo para evitar acumulaciones de

contra los riesgos
polvo. )
relacionados con los agentes
13. Utilizar correctamente los dispositivos de prevencion colectiva contra el o .
guimicos durante el trabajo.

del polvo, respetando también la sefializacion.

polvo, en especial la extraccion localizada.

Las medidas mas relevantes llevadas a cabo fueron: la solicitud de las fichas de seguridad
de productos quimicos a sus fabricantes o distribuidores para la creacion de un archivo de
consulta, la adecuacién del almacén de productos quimicos, la revision del sistema de
extraccion y ventilacion general, y la reparacion de los sistemas de captacién dafiados de
ciertos equipos de trabajo.

Segun el criterio elegido, para el nivel de riesgo importante la prioridad de actuacion es alta,
y las medidas propuestas deben llevarse a cabo en un periodo maximo de 3 meses. A
continuacion, en las Figuras 9 y 10 se muestran las tablas correspondientes a las revisiones
realizadas a los 6 y a los 12 meses, teniendo en cuenta que debido a la prioridad de
actuacién las medidas deberian estar perfectamente implantadas en la primera revision.

La Figura 9 se corresponde con la tabla disefiada para las revisiones, en la que se muestra
el numero de revision, las medidas propuestas para cada seccion, casillas para marcar si se
han cumplido dichas medidas, y el nivel de riesgo inicial y tras la revisidn para cada puesto
de trabajo, lo cual permite facilmente detectar el cumplimiento y eficacia del plan
establecido.

En este caso se observa que no se han cumplido todas las acciones necesarias para reducir
el nivel de riesgo inicial, por lo que éste se mantiene en el caso del puesto de operario de
taller. En cambio, como se puede observar en la Figura 10 que refleja los resultados de la
segunda evaluacion, si se han cumplido todas las medidas propuestas, por lo que el nivel de
riesgo ha disminuido a tolerable.
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Figura 9. Resumen de la tabla de la primera revisiéon del plan de actuacién

REVISION DEL PLAN DE ACTUACION

e EXPOSICION A PRODUCTOS G o PUESTO ADMINISTRATIVOS ENCARGADO TALLER OPERARIO TALLER
auiuicos nveLrescomiciaL  Tawviae - [IMPORTANTE NI [ MRGRTANTE
PRIORIDAD ALTA ALTA
m ACCION REQUERIDA m 'OBSERVACIONES
Comprobar que las etiguetas de los productos estan claras y entendibles. X -El dafio causado por el uso de
Los productos se utilizan con las ventanas abiertas, para evitar concentraciones ambientales elevadas. X productos quimicos esta controlado
Mo se come ni fuma durante su manipulacién. X por el uso de EPIs y demas
OFICINAS Se siguen las recomendaciones de uso y manipulacién y se utilizan los equipos de proteccién personal X recomendaciones de manipulacién
especificados en las fichas 34 y 35 del Anexo |l, del presente trabajo. propuestas.
Se han situado las impresoras en una sala separada de las oficinas que no esta ocupada habitualmente. X -Adn asi, se deben aplicar las medidas
Organizar |a retirada de residuos (toners, tintas e impresoras) a través de gestores auterizados. X preventivas para que el nivel de riesgo
sea el menor posible.
Solicitud al proveedor o fabricante las FDS de los quimicos existentes y de los gue han sido comprados. X -No se cumple el plan de actuacion, ya
Elaberar un archive de seguridad a disposicién de los trabajaderes con las fichas de productos quimicos del X que la prioridad de accién era alta y el
Anexo Il, del presente trabajo, v las FDS del fabricante plazo es de 3 meses.
Proceder a la adecuacidén del almacén de productos guimicos. X
Todos los recipientes estaran debidamente marcados y etiquetados. X -El aimacén de productos I, B2
. . . . I ha ordenado y se ha sefalizado
Seguir las instrucciones del fabricante para la utilizacion de los productos. X
— adecuadamente.
Se emplean los EPIs propuestos en las FDS y fichas de productos quimicos del Anexo Il X
Revisar y repalrar todas las panfs del swslelrna extraccion Iocallza#a de cada rrjaquma. en especial aquellas T | e o pee i) ey 0 e
TALLER °©" las que el sistema de captacion es deficiente (Ver Anexo |, equipos de trabajo). i (e 5. [THE D GRS

Figura 10. Resumen de la tabla de la segunda revision del plan de actuacion

REVISION DEL PLAN DE ACTUACION

EXPOSICION A PRODUCTOS & PUESTO ADMINISTRATIVOS ENCARGADO TALLER OPERARIO TALLER
RIESGO CODIGO 310
e REVISION 2 FecHa omeses  WveLRiscoactuaL  revic  [FORSRAGEENIN INTOLERASIENN
PRIORIDAD BAJA ALTA ALTA
m ACCION REQUERIDA %mlg OBSERVACIONES
Comprobar que las etiqguetas de los productos estan claras y entendibles. X
Los productos se utilizan con las ventanas abiertas, para evitar concentraciones ambientales elevadas. X
No se come ni fuma durante su manipulacién. X Se h imol do tod .
OFICINAS Se siguen las recomendaciones de uso y manipulacién y se utilizan los eguipos de proteccion personal X a ed'd () (e gmentﬂ i EEg e
especificados en las fichas 34 y 35 del Anexo |l, del presente trabajo. RSCCAR PIBMEIVASS
Se han situado las impresoras en una sala separada de las oficinas que no estd ocupada habitualmente. X
Organizar la retirada de residuos (téners, tintas e impresoras) a través de gestores autorizados. X
Solicitud al proveedor o fabricante las FDS de los quimicos existentes y de los que han sido comprados. X No se han realizado mediciones
Elaborar un archivo de seguridad a disposicion de los trabajadores con las fichas de productos quimicos del X higiénicas, pero se han aplicado el
Anexo I, del presente trabajo, v las FDS del fabricante resto de medidas propuestas.
Proceder a |la adecuacién del almacén de productos quimicos. X
Todos los recipientes estaran debidamente marcados y etiquetados. X ':2:&?:; é?]e gaer:;‘:;?m?; e; mg;emn;a {;:
Sequir las instrucciones del fabricante para la utilizacién de los productos. X propuso para la redluccibn el nivel de
Se emplean los EPIs propuestos en las FDS y fichas de productos quimicos del Anexo Il. X estrés térmico.
Revisar y reparar todas las partes del sistema extraccion localizada de cada maquina, en especial aguellas X
TALLER en las que el sistema de captacion es deficiente (Ver Anexo |, equipos de trabajo). En consecuencia, el nivel de riesgo de

Extrapolando al resto de los riesgos identificados, se detectd que en la primera revisién
muchas de las medidas propuestas no se cumplieron, tal vez por la inversién econdmica
inicial que suponia. En cambio, en la revision anual se pudo comprobar que no solo se
habian implantado las medidas propuestas casi en su totalidad, si no que el plan de
actuacién fue bastante efectivo, ya que el nivel de riesgo disminuyé en la mayoria de casos.

6. Conclusiones

Como consecuencia de la evaluacién de riesgos realizada, la empresa esta actualmente
implicada y concienciada de la importancia de la prevencion de riesgos en al ambito laboral,
que ha pasado a ser objetivo prioritario en su estrategia empresarial.

Desde las primeras visitas, se cre6 una inquietud en los trabajadores que se tradujo en la
adquisicion de unos habitos de trabajo mas seguros, y gracias a la implicacion y
colaboracién de todo el personal, se han conseguido implantar las medidas preventivas
propuestas en los plazos establecidos.

Como conclusion principal anadir que las practicas laborales y las condiciones del entorno
fisico en el que éstas se desarrollan, hacen que el trabajo se realice en una direccion
determinada, que no siempre es la adecuada. El estudio, analisis y adecuacién de dichos
aspectos, determinara la trayectoria mas segura y con menor riesgo de proceder, definiendo

2012



18th International Congress on Project Management and Engineering
Alcafiz, 16-18th July 2014

el camino de trabajo a seguir, en el que las condiciones para su desarrollo son las mas
adecuadas, independientemente de la actividad que se analice.
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